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Besch^^Big nutzung einer Andruc^Jpoder des angestellten Gum- 

mizylinders. AbschlieBena wird der nachlaufende Plat- 
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befesti- tenschenkel 13 zwischen die Grubenwand 4 und den 
gen einer biegsamen Druckplatte nach dem Oberbegriff Klernmkdrper 5 eingedruckt Das Einschieben der Plat- 
des Patentanspruchs 1. 5 tenschenkel 12, 13 wird durch Einfuhrschragen am 
Die DE 31 16 506 C2 zeigt eine Vorrichtung zum Be- Klernmkdrper 5 erleichtert Zur Entnahme der Druck- 
festigen einer biegsamen Druckplatte, die eine Spann- platte 11 wird der Klernmkdrper 5 mitsamt dem Spann- 
grube mit zwei spitzwinklig zur Zylindermantelflache balken 8 mittels des Plattenldsers 14 entgegen der Kraft 
verlaufende Grubenwande enthalt. Zur Spannung die- der Federn 9 tiefer in die Zylindergrube 2 gedruckt. 
nen zwei in Grubenlangsrichtung geteilte Klemmkdr- io Dabei springt unter Aufhebung der Keilwirkung des 
per, die zwischen sich und einer Grubenwand die Plat- Klemmkorpers 5 zunachst der nachlaufende Platten- 
tenschenkel klemmen. Zwar ermdglicht die Platten- schenkel 13 auf der Spanngrube. Nach dem Abwickeln 
spannung einen automatischen Plattenwechsel, sie be- der Druckplatte 11 vom Zylindermantel kann nach 
dingtjedochwegen des PlatzbedarfsfUr die Klemmkdr- nochmaligem Drucken auf den Klernmkdrper 5 auch 
per einen breiten Spannkanal, was einem Verlust an 15 der vorlaufende Plattenschenkel 12 aus der Platten- 
Druckf lache gleichkommt spannvorrichtung entnommen werden. 

Esist Aufgabe der Erfindung, eine fur einen automati- Fig. 2 zeigt einen Formzylinder 16, bei dem ein 

schen Plattenwechsel geeignete Plattenspannung zu Spannbalken 17 in der Zylindergrube 18 bis an die En- 

schaffen, die nur einen engen Spannkanal aufweist den des Zylindermantels, bis an die Schmitzringe 19, 20, 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einer gat- 20 reicht AuBerdem ist der Klernmkdrper aus aneinander- 

tungsgemaBen Vorrichtung durch die Anwendung der gereihten Klemmstucken 21 zusammengesetzt, die fe- 

Merkmale des Kennzeichens des Anspruchs 1 gelost dernd im Spannbalken 17 aufgenommen sind. Die Auf- 

Dadurch, daB die Vorrichtung nur einen Klernmkdrper teilung in Klemmstucke bringt Fertigungsvorteile. Au- 

aufweist, kann der Spannkanal schmal gehalten werden. Berdem wird eine gute Klemmung der Druckplatte 22 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den 25 an den Grubenwanden erzielt Die Zylindergrube 18 

Unteranspriichen in Verbindung mit der Beschreibung. stimmt iibrigens mit der Geometrie der Zylindergrube 

Die DD 262 191 Al zeigt zwar eine Plattenspannvor- gemaB Fig. 1 uberein. Lediglich die Kanalbreite kann 

richtung, bei der eine Zylindergrube eine spitzwinklig bei der Spanngrube 18 unter Umstanden schmaler ge- 

und eine etwa senkrecht zur Zylindermantelflache ver- halten werden, da aus weiter unten gemachten Erkia- 

laufende Grubenwand enthalt, letztere Grubenwand ist 30 rungen der in Fig. 1 erforderliche Plattenldser 14 entfal- 

aber nicht an der Plattenklemmung beteiligt len kann. Der Spannbalken 17 stutzt sich mittels Druck- 

Die Erfindung soil nachfolgend an einigen Ausfiih- federn 23 im Grund der Zylindergrube 18 ab (Fig. 3). 

rungsbeispielen naher erlautert werden. In den zugehd- Jedes KlemmstQck 21 wird in einer Nut 24 des Spann- 

rigen Zeichnungen zeigt balkens 17 aufgenommen (Fig. 4). Es stutzt sich mit Fe- 

Fig. 1 eine Plattenspannung im Querschnitt, 35 dern 25 im Nutgrund ab. Jedes Klemmstuck besitzt nicht 

Fig. 2 die Seitenansicht eines Formzylinders mit ei- naher bezeichnete Klemmflachen analog denen des 

nem weiteren AusfQhrungsbeispiel einer Plattenspan- Klemmkorpers aus Fig. 1. An der Unterseite jedes 

nung, Klemmstuckes 21 sind mittels Schrauben 26 zwei Hul- 

Fig. 3 den Schnitt III-HI nach Fig. 2, sen 27 angeschraubt (Fig. 5), mit denen die Klemmstuk- 

Fig. 4 den Schnitt IV-IV nach Fig. 2, 40 ke 21 in Bohrungen 28 des Spannbaikens 17 in Spann- 

Fig. 5 den Schnitt V- V nach Fig. 2, richtung schiebbar gefuhrt werden. Zwischen der Hulse 

Fig. 6 und 10 weitere Betatigungsvarianten von 27 und dem Kopf der Schraube 26 ist eine Anschlag- 

Spannbalken, scheibe 29 zwischengelegt, die die Bohrung 28 uber- 

Fig. 7 die Ansicht A nach Fig. 6, deckt. Die Fuhrung der Klemmstucke 21 kdnnte auch 

Fig. 8 den Schnitt VIII-VIII nach Fig. 7, 45 anderweitig, beispielsweise mittels Stiften oder der Sei- 

Fig. 9 den Schnitt durch einen AnschluBschuh fttr tenwande der Nut 24 erfolgen. An jeder Maschinensei- 

stirnseitigen AnschluB einer Druckkammer. tenwand 30, 31 ist ein StdBel 32, 33 angeordnet, der 

Der in Fig. 1 ausschnittweise dargestellte Formzylin- durch eine Bohrung 34, 35 des Zylindermantels des 

der 1 weist eine in Achsrichtung verlaufende Zylinder- Formzylinders 16 in radialer Richtung auf den Spann- 

grupe 2 auf. Diese enthalt eine spitzwinklig und eine 50 balken 17 fahrbar ist 

etwa senkrecht zum Zylindermantel verlaufende Gru- Das Spannen der Druckplatte 22 erfolgt auf gleiche 

benwand 3, 4. Mit den Grubenwanden 3, 4 arbeitet ein Weise, wie beim vorherigen AusfQhrungsbeispiel gemaB 

Klernmkdrper 5 zusammen, der vorteilhaft zu ihnen Fig. 1. Die Plattenschenkel werden von den Klemmstfik- 

parallele Klemmflachen 6, 7 besitzt. Der KJemmkdrper ken 21, die vom federbelasteten Spannbalken in den von 

5 ist fest an einem Spannbalken 8 angeordnet, der sich 55 den Grubenwanden gebildeten Keil gedruckt werden, 

mittels Druckfedern 9 im Grund der Zylindergrube 2 gespannt Zur gesicherten Anlage der Klemmstucke 21 

abstutzt. Der KJemmkdrper 5 kann beispielsweise an federn diese etwas in den Spannbalken 17 ein, wobei 

den Spannbalken 8 angeschraubt oder in eine Nut ein- sich dabei zwischen der Anschlagscheibe 29 und . der 

gepreBt sein. Der Spannbalken 8 mitsamt dem Klemm- Bohrung 28 ein Spalt bildet Zwecks Ldsen der Druck- 

kdrper 5 erstreckt sich zumindest uber die Breite der 60 platte 22 wird der Formzylinder 16 so positioniert, daB 

Druckplatte 11. die Bohrungen 34, 35 des Zylindermantels unter den 

Die Druckplatte 11 wird mit ihrem vorlaufenden Plat- StdBeln 32, 33 zu liegen kommen. Beim Ausfahren der 

tenschenkel 12 an der von der Zylindermantelflache und StdBel 32, 33 wird der Spannbalken 17 entgegen der 
der Grubenwand 3 gebildeten Kanalkante eingehangt Kraft der Druckfedern 23 in Richtung des Grundes der 
Sie wird dabei zwischen der Grubenwand 3 und der 65 Spanngrube 18 gedrUckt Nach Oberwindung des Spal- 

Klemmflache 6 geklemmt Bei einer nachfolgend statt- tes zwischen der Anschlagscheibe 29 und der Bohrung 
findenden Umdrehung des Formzylinders 1 wird die 28 (Fig. 5) werden dabei auch die Klemmstucke 21 mit- 
Druckplatte auf diesen aufgerollt, vorteilhaft unter Be- genommen, d. h. aus dem von den Grubenwanden gebil- 
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deten Keil gezogen, und §^0 die Plattenschenkel frei. 
Durch das Nichterfordernis von in den Spannkanal ein- 
zufuhrenden Plattenl6semitteln kann der Spannkanal 
sehr schmal gehalten werden, beispielsweise 2 mm oder 
kleiner. Grenzen fur seine Minimierung werden prak- 5 
tisch nur noch durch die Druckpiattendicke und Belange 
der Fertigung gesetzt 

Die Fig. 6 und 10 zeigen zur Fig. 2 alternative Varian- 
ten zur Betatigung von Spannbalken. Gezeigt wird je- 
weils nur die Betatigungseinrichtung am linken Ende 10 
des Formzyiindermanteis. Eine gleichartige Einrichtung 
befindet sich am rechten Ende des Mantels. Bei dem 
Formzylinder gemaB Fig. 6 reicht der Spannbalken 37 
bis in den Schmitzring 38 hinein und endet im Bereich 
einer Druckkammer 39. Letztere weist eine radial auf 15 
den Spannbalken 37 hin auslenkbare Membran 40 auf 
und steht iiber eine durch den Zylindermantel fuhrende 
AnschiuBbohrung 41 mit der AuBenatrnosphare in Ver- 
bindung. Auf letztere ist mittels einer Hubvorrichtung 
42 der AnschluBschuh 43 einer Druckluftquelle aufsetz- 20 
bar. Der AnschluBschuh 43 weist die Kriimmung des 
Zylindermantels auf (Fig. 7), und seine AnschluBoffnung 
44 hat vorteilhaft die Form eines Langloches (Fig. 8). 
Dank dieser Langlochform braucht fur ein Losen der 
Druckplatte die AnschiuBbohrung 41 nicht exakt unter 25 
dem AnschluBschuh 43 positioniert zu werden. 

GemaB Fig. 9 fiihrt die AnschiuBbohrung 45 einer 
Druckkammer stirnseitig aus dem Formzylinder 46 her- 
aus. Hier ist eine AnschluBoffnung 47 des AnschluB- 
schuhs 48 in Form eines Kreissegmentes ausgefiihrt, und 30 
letzteres ist von einer ebenen Dichtflache umgeben. 

Zwecks Losen der Druckplatte wird der Formzylin- 
der 36 mit seiner AnschiuBbohrung 41 unter dem An- 
schluBschuh 43 positioniert Nach Absenken des An- 
schluBschuhs 43 auf die Mantelflache des Formzylinders 35 
36 wird die Druckkammer 39 mit Druckluft gefullt, wor- 
auf die Membran 40 den Spannbalken 37 nach innen 
driickt. Analog zum vorherigen Beispiel werden dabei 
die Plattenschenkel freigegeben. 

GemaB Fig. 10 weist der Spannbalken 49 des Form- 40 
zylinders 50 eine schiefe Ebene 51 auf. Ein an der Ma- 
schinenseitenwand 52 befestigter StoBel 53 tragt eben- 
falls eine schiefe Ebene 54. Beim Ausfahren des StflBels 
53 gleiten die schiefen Ebenen 51 und 54 aufeinander ab 
und bewegen den Spannbalken 49 radial nach innen, 45 
wobei die Plattenschenkel freigegeben werden. Das 
weitere Losen und auch das Spannen der Druckplatten 
erfolgt, wie beim ersten Ausfuhrungsbeispiel angege- 
ben. 

In den Ausfuhrungsbeispielen weist der Formzylinder 50 
nur eine Zylindergrube zur Spannung einer Druckplatte 
auf. Ebenfalis zum Schutzumfang des Patentes gehorig 
konnen am Umfang des Formzylinders gleichmaBig ver- 
teilt mehrere Gruben zur Spannung einer entsprechen- 
den Anzahl Druckplatten angeordnet sein. 55 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Befestigen einer biegsamen 
Druckplatte auf dem Formzylinder einer Druckma- eo 
schine mit mindestens einer in Achsrichtung verlau- 
fenden Zylindergrube, die an einer Kante den vor- 
laufenden Plattenschenkel tragt, die mit einer spitz- 
winklig zur Zylindermantelflache auslaufenden 
Grubenwand gebildet wird, sowie mit einem sich 65 
federnd im Grund der Zylindergrube abstutzenden 
Spannbalken, der einen Klemmkorper tragt, der an 
der Grubenwand den vorlaufenden Plattenschen- 



kel klemmt, sowi^F einer weiteren Grubenwand, 
dadurch gekennzeichnet, daB die weitere Gruben- 
wand (4) etwa senkrecht zum Zylindermantel steht 
und zwischen der weiteren Grubenwand (4) und 
dem Klemmkorper (5, 21) der nachlaufende Plat- 
tenschenkel (13) geklemmt wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kiemmkdrper (5) fest mit dem 
Spannbalken (8) verbunden ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klemmkorper (21) in Spannrich- 
tung beweglich im Spannbalken (17, 37, 49) aufge- 
nommen ist, sich auf diesem federnd abstiitzt und 
auf Anschlag ausfahrbar ist und der Spannbalken 
(17, 37, 49) sich bis etwa zu den Enden des Zylinder- 
mantels erstreckt und dort mittels Betatigungsein- 
richtungen (32, 33, 39, 53) mit radial auf den Form- 
zylinder (16, 36, 50) gerichteten Kraften beauf- 
schlagbar ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klemmkorper (21) in einer Nut 
(24) des Spannbalkens (17) aufgenommen ist, sich 
federnd in deren Grund abstiitzt, an seiner Unter- 
seite Hiilsen (27) unter Zwischenlage einer An- 
schlagscheibe (29) aufgeschraubt sind, wobei jede 
Hiilse (27) durch eine Bohrung (28) des Spannbal- 
kens (17) gesteckt ist und die Anschlagscheibe (29) 
letztere iiberdeckt. 

5. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmkor- 
per aus aneinandergereihten Klemmstiicken (21) 
zusammengesetzt ist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Endbereich des 
Spannbalkens (17) an jeder Maschinenseitenwand 
(30, 31) ein St6Bel (32, 33) angeordnet ist, der in 
radialer Richtung durch eine Bohrung (34, 35) des 
Zylindermantels des Formzylinders (16) auf den 
Spannbalken (17) bewegbar ist 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Endbereich des 
Spannbalkens (49) an einer Maschinenseitenwand 
(52) ein StoBel (53) angeordnet ist, der in axialer 
Richtung des Formzylinders (50) ausfahrbar ist und 
eine schiefe Ebene (54) tragt, die mit einer schiefen 
Ebene (51) des Spannbalkens (49) zusammenarbei- 
tet. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Endbereich des 
Spannbalkens (37) eine Druckkammer (39) mit ei- 
ner radial auf den Spannbalken (37) hin auslenkba- 
ren Membran (40) angeordnet ist und die Druck- 
kammer (39) eine AnschiuBbohrung (41, 45) auf- 
weist, auf die der AnschluBschuh (43, 48) einer 
Druckluftquelle aufsetzbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AnschiuBbohrung (41) im Mantel 
des Formzylinders (36) miindet und der AnschluB- 
schuh (43) eine AnschluBoffnung (44) in Form eines 
Langloches aufweist, das von einer Dichtflache mit 
der Krummung des Zylindermantels umgeben ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AnschiuBbohrung (45) in der 
Stirnseite des Formzylinders (46) miindet und der 
AnschluBschuh (48) eine AnschluBoffnung (47) in 
Form eines Kreissegmentes aufweist, das von einer 
ebenen Dichtflache umgeben ist 
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